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1. AMAC VE KAPSAM
CNC isleme merkezli tezgahin dogru ve giivenli olarak calistirilmasidir.
2. UYGULAMA SORUMLUSU
Tezgah operatorii
3. UYGULAMA
A. Calistirma ve Avyar

3.1  Her sabah ise baslarken tezgahi bosta 2-3 dakika calistirip 1sinmasini1 sagla.

3.2 Parcayi islemek i¢in gerekli olan baglama aparati, kesici takim ve 6l¢me kontrol cihazlarini
onceden temin et, gerekli ise takimlar1 bile.

3.3  Islem yapilacak pargay: islenecek yiizeye ve referans noktasina uygun bir sekilde tablaya
baglantisini yap.

3.4  Yapilacak ise gore uygun takimlari se¢ ve tezgaha tak.
3.5  Tezgah programini yap ya da daha dnceden hazirlanmis ise yiikklemeyi yap.

3.6 Verilen teknik resme ve operasyon talimatlari dogrultusunda pargayi isle.

3.7  Parcanin islemi bittikten sonra tabladan sokmeden Ol¢ii kontrolii yap teknik resminde
belirtilen dl¢iilere uygun olup olmadigin1 kontrol et.

B. Giinliik Bakim

3.8 Isebaslamadan dnce tezgahin etrafim dolas fiziksel bir problemin olup olmadigina bak. Kirik,
yag kagagi, kesme s1visi kacagi vb.

3.9  Imalata baslamadan 6nce, kizak yag: seviyesini kontrol et.

3.10 Imalata baslamadan dnce, fan motorlarinin ve vantilatorlerinin ¢alisip ¢alismadigini kontrol

et.
3.11 Imalata baglamadan 6nce, spindlelarin déner basliklarini yagla.
3.12 Imalata baslamadan 6nce, hidrolik iinite yag seviyesini kontrol et.
3.13  Eksilen yag seviyesini tamamla.
3.14  Eksilen sogutma sivisi seviyesini tamamla.

3.15 Kizaklarin yaglanmasini gerekli gereclerle sagla.

3.16 Tezgah calisirken anormal bir ses gelmesi durumunda tezgahi kapatarak bolim sorumlusuna
haber ver.
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Tezgahin “start, stop” diigmeleri gibi elektrikli sistemlerinin normal olarak calisip
caligmadigimi kontrol et. Elektrik diigme ve butonlarinin ¢alismasinda normal olmayan bir
durum goriilityorsa elektrik¢ilere haber vererek arizanin giderilmesini sagla.

Is bittikten sonra tezgah1 kapat, tezgahta biriken talaslar1 temizle.

Talaslar1 temizledikten sonra basingli hava tutarak ve iplik birakmayan bir bezle temizle.

C. i§ Giivenligi
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Tezgahta calistirmaya baslamadan 6nce is giivenligi dnlemlerini al, verilen kisisel is glivenligi
malzemelerini mutlaka kullan.

Calisirken bir baskasimni tezgaha c¢ok yakin durdurma ve tezgahin herhangi bir yerine
dokunarak miidahale etmesine izin verme.

Calisirken tezgahin siirgiilii kapagini kapat.

Calisirken tezgaha veya bagka bir yere yaslanma, islenen pargaya herhangi bir seyin temas
etmemesine dikkat et.

Calisirken tezgah tablasi lizerinde hi¢bir sey birakma.
Tezgahin lizerinde aparat, kesici takim, parca ve 6l¢ii cihazi birakma.
Tezgah galisirken bakim, tamirat ve talas temizligi yapma.

Is giinii sonunda artik talaslarin talas toplama alanina gitmesini sagla.
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