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AMAC VE KAPSAM

Kaynak makinasini giivenli bir sekilde kurallara uygun c¢alistirilmasidir.
UYGULAMA SORUMLUSU

Teknisyenler ve diger kullanicilar

UYGULAMA

A. KULLANMA
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Makineyi calistirmadan Once is giivenligi Onlemlerini al ve verilen is giivenligi
malzemelerini mutlaka kullan.

Kaynak islemi i¢in gerekli olan aparat, 6l¢ii ve kontrol aletlerini temin ederek hazirla.
Zemini ve ¢alisma sahasini rahatlikla calisacak sekilde serbest ve temiz bulundur.
Alet, yagdanlik, ol¢ii aleti v.s.’yi makine lizerinde bulundurma.

Calisirken bir baskasini makineye ¢ok yakin durdurma ve makinenin herhangi bir yerine
dokunarak miidahale etmesine izin verme.

Makine tizerindeki sebeke kablosunu tak ve 3 faz elektrik akiminin gelmesini sagla.
Yapilacak kaynak pozisyonunu konum segici salter ile sec.

Kaynatilacak parcanin yag ve pastan arinmis olmasina dikkat et.

Sase kablosunun kaynayacak olan pargaya temasini sagla.

Makine tlizerindeki tiip vanasini a¢ ve gazin gelip gelmedigini kontrol et.

Tip baglanti elemanlarinin sizdirmazhigim1 kontrol et, gaz kagagi durumunda makineyi
caligtirma.

Makine iizerindeki ana salter ve ¢alistirma anahtarini ag.

Yapilacak kaynak pozisyonunu konum secici salter ile (OTOMATIK,PUNTA MANUEL)
seg.

Kaynak yapilacak parcanin kalip veya aparat lizerindeki diizgiinliigiinii kontrol et.
Kaynak esnasinda maske kullan.

Malzemenin kalinligina gére amper ayarini yap.

Kaynak yapilan par¢anin 1sinabilecegini diisiinerek eldivensiz parcay1 tutma.
Kaynak esnasinda etrafta yanict malzeme bulundurma (tiner,boya..vb.).

Gerekirse etraftaki personel ve techizati kaynaktan ¢ikan 151k ve kivileimlardan korumak
icin ince kontrplak bariyer kullan.

Kaynak islemi sonunda makinenin enerjisini kapat.
Kaynak kablolarin1 ve makineyi is kazasina meyil vermemek icin topla.

Son parg¢a islendikten sonra tezgahi kapat.
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MAKINE MUHENDISLiGI BOLUM BASKANLIGI
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B. GUNLUK-PERiIYODIK BAKIM
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Goriinen aksamlar temizle.

Tiip baglant1 elemanlarinin sizdirmazligini kontrol et, gevseme varsa sikistir eger bozukluk
varsa bozuk parcay1 yenisi ile degistir.

Kaynak kolu ucundaki ciiruflari i bitiminde temizle.

Elektrik kablosu ve baglantilarin1 kontrol et, gevsek aksamlari sikistir veya tamir et.
Sogutma suyunu kontrol et, su miktarinda azalma varsa su ilave et.

Maske caminin ylizeyinde kaynak bdlgesini gormeyecek kadar ciiruf birikti ise yenisi ile
degistir.

Gaz basincini kontrol et. Tiip bittiyse yenisi ile degistir.
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