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AMAC : Punta kaynak makinesini kurallara gore ¢alistirmak.

SORUMLULUK : Punta kaynak makinesi operatorii, ¢alistig1 makine ve tezgahini caligtirma

ve parca isleme islemini bu talimata gore yapmaktan sorumludur.
UYGULAMA :
3.1. KULLANMA

3.1.1. Makineyi ¢alistirmadan 6nce is glivenligi 6nlemlerini al ve verilen is giivenligi
malzemelerini

mutlaka kullan.

3.1.2. Kaynak islemi i¢in gerekli olan aparat, 6l¢ii ve kontrol aletlerini temin ederek hazirla.

3.1.3. Zemini ve calisma sahasini rahatlikla ¢alisacak sekilde serbest ve temiz bulundur.

3.1.4. Alet, yagdanlik, olcii aleti v.s.’yi tezgah iizerinde bulundurma.

3.1.5. Calisirken bir bagkasint makineye ¢ok yakin durdurma ve makinenin herhangi bir yerine
dokunarak miidahale etmesine izin verme.

3.1.6. Makine iizerindeki ana salteri a¢. Puntalayacagin malzemelerin kalinligina gére amper
kademesini ayarla.

3.1.7. Kaynak iglemi sirasinda kaynak etrafindan yanic1 maddeleri uzak tut.

3.1.8. Kaynak edilecek yiizeyleri iki punta arasina diizgiince yerlestir.

3.1.9. Kaynak pedalina bas ve iki punta arasindaki sacin kaynak edildigini gor pedal1 birak.

3.1.10. Istenilen parga sayisina ulasincaya kadar kaynak islemine devam et ve pargalari istifle.

3.1.11. Son par¢a kaynadiktan sonra tezgahi kapat.

3.2.  GUNLUK VE HAFTALIK BAKIM

3.2.1. Goriinen aksamlar1 devamli temizle talas,toz vs gibi maddelerin niifus etmesini engelle.

3.2.2. Punta bakir ug¢larini kontrol et.Oksitlenme varsa ince zimpara ile oksitli yeri zimparala.

3.3. PERYODIK BAKIM

3.3.1. Punta bakir ug¢larini kontrol et.Gerekirse yenisi ile degistir.

3.3.2. Punta pedalini kontrol et,gevseyen aksamlarini sikigtir.

3.3.3. Elektrik aksamlarini kontrol et,yalitimi1 deforme olmus yerleri tekrar yalit.

3.3.4. Ac¢ma kapama salterinin ve amper kademe salterinin fonksiyonunu kontrol et.
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