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1. AMAC VE KAPSAM

Stitunlu matkap tezgahinin dogru ve giivenli olarak ¢alistirilmasidir.

2. UYGULAMA SORUMLUSU

Teknisyenler ve diger kullanicilar

3. UYGULAMA
A. Calistirma ve Avyar
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Her sabah ise baglarken tezgahi bosta 2-3 dakika ¢alistirip 1sinmasini sagla.

Parcay1 islemek icin gerekli olan baglama aparati, kesici takim ve 6lgme kontrol cihazlarini
onceden temin et, gerekli ise takimlar1 bile.

Delme islemine baglamadan 6nce, gerekli devri kayis kasnak diizeneginden ayarla.
Delme islemi sirasinda alt tablanin yer degistirmesini engelle.

Kesinlikle sogutma suyu kullanmadan delme islemini yapma.

Is milinin eksenel yonde bosluk yapmadan galistigina emin ol.

Islemi yapilacak parcay sikica tablaya bagla.

Verilen teknik resme ve operasyon talimatlari dogrultusunda pargayi del.

Parcanin islemi bittikten sonra tabladan s6kmeden o6l¢ii kontrolii yap teknik resminde
belirtilen 6l¢tilere uygun olup olmadigini kontrol et.

Islenen parcaya ait refakat kartina 6lgme sonuglarini yaz.
Istenilen parga sayisina ulasincaya kadar pargalar islemeye devam et.

Son parga delindikten sonra tezgahi kapat.

B. Giinliik Bakim

3.13.

3.14.
3.15.

3.16.

Ise baslamadan énce tezgahin etrafin1 dolas fiziksel bir problemin olup olmadigina bak.
Kirik, yag kagagi, kesme sivisi kacagi vb.

Tezgahi ¢alistirmadan 6nce,yaglama gerektiren yerleri yagla.
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Imalata baglamadan 6nce tezgahin “ start, stop” diigmeleri gibi elektrikli sistemlerinin
normal olarak calisip ¢alismadigini kontrol et.

Tezgah calisirken anormal bir ses gelmesi durumunda tezgahi kapatarak boliim
sorumlusuna haber ver.
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Elektrik diigme ve butonlarinin c¢aligmasinda normal olmayan bir durum goriiliiyorsa
elektrik¢ilere haber vererek arizanin giderilmesini sagla.

Tezgahi ¢alistirmadan Once, sabit govdeyi kizaklarla beraber sil ve yagla.
Takim tutucular1 ve takimlari temiz tut.

Is tablas1 ve kaideyi tutan yiizeyi daima temiz tut.

Kollu kilavuzu temiz tut ve daima hafifge yagla.

Takimlar vb. baglama diizenini tahrik mekanizmasina kars1 koru.

Her giin is bittikten sonra tezgahi kapat, tezgahta biriken talaglari temizle.

Talaslar1 temizledikten sonra basingli hava tutarak ve iplik birakmayan bir bezle temizle.

C. Is Giivenligi
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Tezgahta c¢alistirmaya baslamadan Once is giivenligi onlemlerini al, verilen kisisel is
giivenligi malzemelerini mutlaka kullan.

Calisirken bir bagkasin1 tezgaha cok yakin durdurma ve tezgahin herhangi bir yerine
dokunarak miidahale etmesine izin verme.

Calisirken tezgaha veya bagka bir yere yaslanma, islenen parcaya herhangi bir seyin temas
etmemesine dikkat et.

Calisirken tezgah tablasi lizerinde hicbir sey birakma.

Calisan personeli gereksiz yere mesgul etme, Ozellikle calisirken dikkatini dagitacak
hareket ve davraniglardan kagin.

Mesai saatlerinde isinden baska bir seyle mesgul olma, makineler calisirken diger
calisanlar ile laubali sakalagmalar yapma ve bir baskasina havadan her hangi bir cisim
atma.

Donen kisimlara takilip is kazasina meydan vermemesi i¢in yirtik, sarkan ve ¢ok kirli is
elbisesi ile ¢alisma.

Tezgahin lizerinde aparat, kesici takim, parca ve 6l¢ii cihazi birakma.

Tezgah calisirken bakim, tamirat ve talas temizligi yapma.

Is giinii sonunda talas teknesini temizle.

Is giinii sonunda artik talaslarin talas toplama alania gitmesini sagla.
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