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1. AMAC VE KAPSAM
Vargel tezgahinin dogru ve giivenli olarak ¢alistirilmasidir.

2. UYGULAMA SORUMLUSU

Teknisyenler ve diger kullanicilar
3. UYGULAMA

A. Calistirma ve Avyar

3.1 Her sabah ise baglarken tezgahi bosta 2-3 dakika calistirip 1sitnmasin1 sagla.
3.2 Pargayi islemek i¢in gerekli olan baglama aparati, kesici takim
ve 0lgme kontrol cihazlarini 6nceden temin et, gerekli ise takimlari bile.
3.3 Tablaya islenecek is parcasini uygun ve emniyetli bir sekilde bagla.
3.4 Tablanin limit siviglerini ayarla.
3.4.1 Verilen teknik resme ve operasyon talimatlar1 dogrultusunda pargayi isle.

3.5 Parganin islemi bittikten sonra tabladan s6kmeden Olc¢li kontrolii yap teknik resminde
belirtilen 6l¢iilere uygun olup olmadigini kontrol et.

3.6  Islenen parcaya ait refakat kartina 6lgme sonuglarini yaz.
3.7  Istenilen parca sayisina ulasincaya kadar parcalar1 islemeye devam et.

3.8 Son par¢a islendikten sonra tezgahi kapat.

B. Giinliik Bakim

3.9 Ise baslamadan oénce tezgahin etrafini dolas fiziksel bir problemin olup olmadigina bak.
Kirik, yag kagagi, kesme sivisi kacagi vb.

3.11 Disli mekanizmasinin yagini kontrol et.
3.12 Kizaklar yagla.
3.13  Yag deliklerine yag bas ve otomatik yaglamanin ¢alisip ¢alismadigini kontrol et.

3.14 Tezgah calisirken anormal bir ses gelmesi durumunda  tezgahi kapatarak bolim
sorumlusuna haber ver.

3.15 Tezgahin “ start, stop” diigmeleri gibi elektrikli sistemlerinin normal olarak c¢alisip
calismadigimi kontrol et. Elektrik diigme ve butonlarinin ¢alismasinda normal olmayan bir

durum goriiliiyorsa elektrik¢ilere haber vererek arizanin giderilmesini sagla.

3.16  Her giin i bittikten sonra tezgah1 kapat, tezgahta biriken talaslar1 temizle.

3.17 Talaslar1 temizledikten sonra basingli hava tutarak ve iplik birakmayan bir bezle temizle.
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Tezgahi calistirmaya baslamadan oOnce is gilivenligi Onlemlerini al, verilen kisisel is
giivenligi malzemelerini mutlaka kullan.

Calisirken bir baskasini tezgaha c¢ok yakin durdurma ve tezgahin herhangi bir yerine
dokunarak miidahale etmesine izin verme.

Calisirken tezgaha veya baska bir yere yaslanma, islenen parcaya herhangi bir seyin temas
etmemesine dikkat et.

Calisirken tezgah tablasi lizerinde higbir sey birakma.

Calisan personeli gereksiz yere mesgul etme, 6zellikle calisirken dikkatini dagitacak hareket
ve davraniglardan kagin.

Mesai saatlerinde isinden baska bir seyle mesgul olma, makineler ¢alisirken diger ¢alisanlar
ile laubali sakalagsmalar yapma ve bir bagkasina havadan her hangi bir cisim atma.

Donen kisimlara takilip is kazasina meydan vermemesi igin yirtik, sarkan ve ¢ok kirli is
elbisesi ile calisma.

Tezgahin lizerinde aparat, kesici takim, parga ve 6l¢ii cihazi birakma.
Tezgah calisirken bakim, tamirat ve talas temizligi yapma.

[s giinii sonunda artik talaslarin talas toplama alanina gitmesini sagla.
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